| Sitowniki zgodnie ze standardem ISO 15552 Seria 1319 - 1321 »}

Wstep

Seria sitownikébw pneumatycznych produkowanych zgodnie z normg ISO 15552 (dawne ISO 6431),
VDMA 24562 oraz CNOMO/AFNOR 49003, co gwarantuje ich zamienno$¢ i kompatybilnos¢ z innymi
sitownikami spotykanymi na rynku.

Materialy konstrukcyjne

Pokrywy od @32 do @125: UNI 5079 odlew ze stopu aluminium malowany proszkowo na czarno
od @160 do @200: UNI 3051 utwardzone aluminium malowane proszkowo na czarno

Ttoczysko stal nierdzewna lub stal chromowana C43

Profil oksydowane aluminium

Tuleje amortyzacji utwardzone aluminium

Tuleja prowadzgca ttoczysko spiek brgzu o wlasciwosciach samosmarownych

Ttok

Monoblok z wulkanizowanej gumy na stalowym rdzeniu
z wbudowanym magnesem statym z plastoferrytu;
(wersja sitownika bez magnesu z dodatkowa podkfadka).

Standard: guma olejoodporna NBR, poliuretanowe uszczelnienia
Uszczelnienia . - _— . .
ttoczyska i amortyzacji (uszczelnienia z FPM dostepne na zyczenie)

Sruby nastawialnej amortyzacji mosigdz

Dane techniczne

Medium filtrowane i naolejone powietrze
Cisnienie maksym. 10 bar
Temperatura pracy -5 °C - +70 °C uszczelnienia standardowe (ttok z magnesem lub bez magnesu)

-5 °C - 480 °C z uszczelnieniami FPM dla serii 1319 i 1320 (ttok z magnesem)

-5°C - +150 °C z uszczelnieniami FPM dla serii 1321 (tlok bez magnesu)
Dlugos$¢é amortyzaciji %] 32 - 40 - 50 - 63 - 80 - 100 - 125 - 160 - 200

mm 28 -32-32-40-44 - 50 - 55 - 55 - 55

Aby zapewni¢ wiasciwa i dtugotrwalg prace sitownikdw prosimy o uwzglednienie ponizszych wskazéwek technicznych:

. Uzywac przefiltrowanego i naolejonego (naolejanie jest zalecane lecz nie jest konieczne) powietrza,

. Podczas montazu nalezy zapewni¢ wiasciwe prowadzenie ttoczyska, uwzgledniajgce obciazenia sitownika
i minimalizujgce obcigzenia boczne oraz momenty zginajgce dziatajace na ttoczysko,

. Nalezy unikaé kombinacji duzych szybkosci pracy sitownika wraz z jednoczesnymi dtugimi skokami

i znacznymi obcigzeniami ttoczyska. Powoduje to znaczng energie kinetyczng ktérej sitownik moze nie byé
w stanie zaabsorbowag, szczegodlnie, gdy jest uzywany jako element zatrzymujacy (nalezy uzy¢é dodatkowego,
zewnetrznego elementu zatrzymujacego, np. amortyzatora hydraulicznego),

. Nalezy wzia¢ pod uwage zewnetrzne czynniki srodowiskowe, w ktérych sitownik pracuje
(wysoka temperatura, agresywna atmosfera, obecne zapylenie, duza wilgotno$g, itp.),
. Wazne: przy pracy w niskiej temperaturze sprezone powietrze musi by¢ osuszone.
Tolerancja skoku (ISO 15552)
Skoki standardowe (wszystkie Srednice) Srednica Skok Tolerancja
52 - 40.- 50 do 500 z
od 0 do150, co 25 mm -40-5 powyzej 500 do 1250 *32
. +2.5
powyzej 150 do 500, co 50 mm 63 - 80 - 100 do 500 o
-80- . +4
powyzej 500 do 1250 0
powyzej 500 do 1000, co 100 mm +4
125-160-200 | 40500 B
powyzej 500 do 1250 0

Minimalne i maksymalne obcigzenia sprezyny (skok od 0 do 50mm)

Srednica ttoka @32 @40 O50-063 @80-Q100 @125
Minimalne obcigzenie (N) 15 25 50 100 150
Maksymalne obcigzenie (N) 40 80 115 200 250

W przypadku skokow powyzej 50mm, dtugo$¢ sitownika rosnie nieproporcjonalnie do skoku ze wzgledu
na zwiekszanie sie sprezyny potrzebnej do wysuniecia lub schowania tloczyska (patrz tabela - wymiar L8).
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Sitowniki zgodnie ze standardem ISO 15552

Seria 1319 - 1321 | @/

‘ Wersja podstawowa "01"

Kod zaméwieniowy

1319.0.skok.01 magnes w ttoku, ttoczysko stal chromowana
1320.9.skok.01 magnes w ttoku, ttoczysko stal nierdzewna AISI303 chrom,|
1321.0.skok.01 bez magnesu w ttoku, tloczysko stal chrom.

13_ _ .0.skok.01V  uszczelnienia FPM (Viton)

13_ _ .0.skok.01MA sprezyna z przodu (932-0125)*

13_ _ .0.skok.01MP sprezyna z tytu (@32-@125)*

* - maksymalny skok dla wersji ze sprezyng: 50 mm

Wersja podstawowa sitownika wykonana zgodnie
z normami ISO-VDMA. Sitownik moze by¢
zamontowany bezposrednio na elemencie maszyny

VG

L8+skok

AM

WH

KV
KW

L2

VD EE

za pomocg czterech gwintéw wewnetrznych
znajdujgcych si¢ w $rubach mocujgcych pokrywy.

Inne typy mocowan pokazano w rozdziale "Akcesoria".

MM

KK

SW,

PL

Wersja pchajaco-ciggnaca "02"

Kod zaméwieniowy

1319.9.skok.02 magnes w ttoku, ttoczysko stal chromowana
1320.9.skok.02 magnes w ttoku, ttoczysko stal nierdzewna AIS1303 chrom.,
1321.9.skok.02 bez magnesu w ttoku, tloczysko stal chromowana
13_ _ .@.skok.02V  uszczelnienia FPM (Viton)

13_ _ .@.skok.02MA sprezyna z przodu (932-0125)*

13_ _ .0.skok.02MP sprezyna z tytu (@32-0125)*

AM WH

L8+skok

WH+skok AM

Tandem pchajacy ze wspoélnym ttoczyskiem “G”

Kod zamoéwieniowy

1319.9.skok.G magnes w toku, tloczysko stal chromowana
1320.9.skok.G magnes w toku, tloczysko stal nierdz. AISI303 chromow.
1321.0.skok.G bez magnesu w ttoku, ttoczysko stal chromowana

AM

WH

L8+skok

VB

L8+skok

Tandem pchajacy z niezaleznymi ttoczyskami ”F”

Kod zamoéwieniowy

1319.0.skok1.F magnes w ttoku, tloczysko stal chromowana
1320.9.skok1.F magnes w ttoku, tloczysko stal nierdzewna AISI1303 chrom,
1321.0.skok1.F bez magnesu w tloku, ttoczysko stal chromowana

AM WH

L8+skok VB

L8+skok 1
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‘Tandem przeciwstawny ze wspolnym tloczyskiem ”D”

Kod zamoéwieniowy

1319.0.skok1.D magnes w ttoku, tloczysko stal chromowana
1320.9.skok1.D magnes w ttoku, ttoczysko stal nierdz. AISI303 chromow.
1321.0.skok1.D bez magnesu w tloku, ttoczysko stal chromowana

L8+skok VG L8+skok 1

Tandem z przeciwstawnymi ttoczyskami “E”

Kod zamoéwieniowy

1319.9.skok1.E magnes w tloku, ttoczysko stal chromowana
1320.9.skok1.E magnes w tloku, ttoczysko stal nierdz. AISI303 chromow.
1321.9.skok1.E bez magnesu w ttoku, tloczysko stal chrom.

=}
@]
[ 1
AM WH L8+skok VF L8+skok 1 WH | AM
Tabela wymiarowa
Srednica 32 40 50 63 80 100 125 160 200
AM 22 24 32 32 40 40 54 72 72
B (d11) 30 35 40 45 45 55 60 65 75
BG 14 14 16 16 21 21 23 24 24
E 46 52 65 75 95 115 140 180 220
EE G1/8" G 1/4" G 1/4" G 3/8" G 3/8" G1/2" G1/2" G 3/4" G 3/4"
G 25 29 29,5 36 36 40 45 49 49
KK M10X1,25 | M12X1,25 M16x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M20x1,5 M27x2 M36x2 M36x2
KV 17 19 24 24 30 30 41 55 55
KW 6 7 8 8 9 9 12 18 18
L2 16 20 25 25 32 35 45 50 60
L8* 94 105 106 121 128 138 160 180 180
MM 12 16 20 20 25 25 32 40 40
PL 9 115 13 14 16 18 19 24 25
RT M6 M6 M8 M8 M10 M10 M12 M16 M16
SW 10 13 17 17 22 22 27 32 32
TG 32,5 38 46,5 56,5 72 89 110 140 175
VA 4 4 4 4 4 4 6 5 5
VB 25 30 40 40 50 50 75 70 75
VD 5 6 6 6 10 10 12 10 10
VF 12 12 16 16 20 20 25 30 30
VG 48 54 69 69 86 91 119 152 167
WH 26 30 37 37 46 51 65 80 95
Waga Skok 0 480 730 1150 1600 2800 3600 7800 15000 21500
g kazde 10 mm 25 32 56 60 90 100 140 265 325
* - dla sitownikow ze sprezyng i dla skokéw powyzej 50mm, diugos¢ sitownika (wymiar L8) ros$nie nieproporcjonalnie do skoku.
Spowodowane jest to zwiekszaniem sie wymiaréw sprezyny potrzebnej do wysuniecia lub schowania ttoczyska sitownika.
Wymiary “L8” dla wersji ze sprezyng (dla sprezyny tylnej i przedniej)
Srednica 32 40 50 63 80 100 125
L 8 (Skok 51 - 100 mm) 134 150 151 166 183 193 230
L 8 (Skok 101 - 150 mm) 174 195 196 211 238 248 300
L 8 (Skok 151 - 200 mm) 214 240 241 256 293 303 370
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Uchwyty czujnikéw - profil bez rowka |

Kody uchwytéw czujnikéw szerokich Kody uchwytéw czujnikéw waskich
serie: 1500._, RS._, HS._ serie: 1580._, MRS._, MHS._
Kod Srednica L Kod Srednica L1

@32 60 @32 48
1320.A 1320.AS

Q40 65 Q40 54

@50 77 250 66
1320.B 1320.BS

263 87 263 76

@80 105 @80 96
1320.C 1320.CS

2100 125 @100 112
1320.D @125 145 / / /
1320.E 2160 184 / / /
1320.F @200 222 / / /
dla sitownikéw: 1319 - 1320, 1325 - 1345, 1330 - 1332, 1348 - 1349

Czujniki dla mikrositownikéw
Dane techniczne i kody zamowieniowe: patrz rozdziat ,czujniki magnetyczne”

Mocowania rozdzielaczy do sitownikéw

Otwory montazowe dla zaworow serii:

Pozwalajg na montaz zaworow i elektrozaworéw @ @
na sitowniku. Wspornik powinien by¢ przymocowany A @ @ @ @ | A= 4142
c c

szpilkami $ciggajgcymi, a na nim istnieje mozliwosé B b b B B =824

montazu gwintowanego rozdzielacza lub baza z & o C = 828, T488, 488, 484
rozdzielaczem ISO. Po zainstalowaniu nalezy dokona¢ E = gggg

przytaczen za pomocg mocowan i rur. Wszystkie otwory = )
montazowe na ptytce wspornika dedykowane sg dla E_: %géﬁdla rozdzielaczy ISO
réznych serii zaworéw zgodnie z zatgczonym rysunkiem. H = Ta24

Dla sitownikoéw serii 1319 - 1321 /1325 - 1326 / 1345 - 1347 / 1330 - 1333 / 1348 - 1350 |
Kod zamowieniowy

1320.15 (@32 - ©40)
1320.16 (@50 - 063)
1320.17 (@80 - ©@100) ;
1320.18 (0125) 7 S

1320.19 (3160) L - -
1320.20 (2200) #

- S I
1/ o o
’ © D

70

Bazy dla rozdzielaczy ISO

Kod zaméwieniowy B

1320.21 | bazy dla elektrorozdzielaczy I1SO 1

1320.22 | bazy dla elektrorozdzielaczy ISO 2

Wymiary b
e el G O@]
1320.21 | bazy dla elektrorozdzielaczy 1SO 1 40 75 15 G1/8"
1320.22 | bazy dla elektrorozdzielaczy 1SO 2 50 95 20 G 1/4"

- Checeotetmtmmeeta w=mSE



